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CAPITOLULIII

INVELITORI

Prin invelitoare se intelege stratul extern al unui acoperis, cel care intra in contact direct cu
intemperiile, cel care este primul care trebuie sa reziste acestora, asigurand scurgerea apelor
meteorice si impiedicand infiltratiile. Din acest motiv se acorda o atentie deosebita ,tiglelor”, cerandu-
se acele proprietati mecanice si tehnice care sa le permita desfagurarea functiilor lor.

In aceasta sectiune vom evalua exclusiv acoperisurile inclinate constituite din una sau mai
multe falde cu inclinatii diferite. Forma geometrica a unui acoperis inclinat sau cea a suprafetei de
acoperire a unui edificiu, este data de una sau mai multe fete plane inclinate, numite falde. Acoperisul
inclinat este caracterizat de anumite elemente cum ar fi linia crestei, linia streasinei, dolia. Alegerea
inclinatiei faldelor acoperisului, depinde de materialul folosit pentru invelitoare si de forma
arhitectonica a edificiului in contextul urban si in contextul peisagistic. Din aceste motive gasim falde
de diferite lungimi si forme cu cele mai variate inclinatii, dictate atat de motive tehnice cat si
morfologice, dar mai ales de traditii legate de materia prima, de maiestriile si culturile care au
caracterizat si caracterizeaza un anumit teritoriu.

In urm3toarele sectiuni vom trata in mod aprofundat produsul pentru acoperire ,tigla
bituminoasa” de la origini care se intind pe 2 secole, pana la definirea marii evolutii pe care Tegola a
realizat-o prin produsul actual. Nu vom trece cu vederea nici metodele aplicative, insa pentru a putea
efectua o alegere constienta consideram ca este corecta introducerea acestor sectiuni printr-un
discurs mai amplu asupra materialelor pentru invelitori.

In timp ce de secole, si chiar de milenii, tehnicile pentru invelirea acoperisurilor au suferit doar
mici schimbari, revolutia industriald a adus si in acest domeniu o intreaga serie de inovatii.

Invelitoridin piatra.

Prin aparitia masinii cu aburi s-au perfectionat tehnicile de extragere si de prelucrare a ardeziei.
Cotitura decisiva, in ceea ce priveste invelitorile din piatra, se produce incepand cu 1844 prin
posibilitatea de a produce invelitori profilate. Din acel moment lespezile din piatra puteau fi taiate in
diverse locuri de extragere iar imbunatatirea cailor de transport au dus la o folosire raspandita a
ardeziei, care s-a epuizat odata cu izbucnirea Primului Razboi Mondial.

Invelitoridin argila.

Invelirea acoperisurilor cu argila arsa (tigld din argila), folosite de patru mii de ani, reprezenta la
inceputul secolului al XIX-lea tigla cea mai raspandita din Europa. Datorita fazelor de prelucrare bine
separate (preparare, modelare, ardere), aceasta constituia o buna premisa pentru trecerea la o
productie industriala iar acest lucru s-a concretizat prin inventarea cuptorului cu tunel care I-a inlocuit
pe cel cu inel (prima solutie industriald) si care a facut posibila o combustie continua si perfect
gestionabild, necesara productiei industriale. Apoi procesul de productie a fost complet mecanizat si
amplu automatizat si astfel tigla din argila a putut sa se afirme si sub aspect economic.
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Invelitoridin beton.

Primele tigle din beton au fost produse in Germania de Adolph Kroher prin anii 1844 si au fost
numite tigle Staudach productie care a anticipat-o pe aceea a cimentului artificial industrial. In ciuda
costului moderat, daca il comparam cu mai raspandita ardezie, pana in 1936 productia de tigle din
beton se efectua in cea mai mare parte artizanal si acesta datorita unei fundamentale legaturi cu
traditia. Doar mult mai tarziu a inceput sa se produca la scara industriala.

Invelitori metalice.

Inca din antichitate au fost folosite invelitori metalice cum ar fi bronzul, cuprul si plumbul pentru
invelirea acoperisurilor; insa doar din secolul al XIX-lea sunt utilizate la scara larga acoperirile din
metal. S-a inceput in 1670 cu laminarea plumbului, apoi a cuprului la inceputul secolului al XVIII-lea, a
zinculuiin 1805 si a fierului in 1818. Tabla din fier a fost utilizata la scara larga, ca material de invelire a
acoperisului, doar dupa introducerea galvanizarii. Pana in acel moment, vopsirea si intretinerea
curenta faceau ca aceasta acoperire sa fie excesiv de costisitoare, pericolul de coroziune fiind foarte
ridicat.

Invelitori bituminoase

Asfaltul si smoala, erau deja utilizate in Babilonia pentru impermeabilizarea cocii navelor, erau
folosite si in constructii pentru acoperiri si, in fine, au fost redescoperite in secolul al XIX-lea. Primele
acoperisuri la care se folosea cartonul gudronat intalnite pe coasta baltica deja in primii ani ai secolului
al XIX-lea, erau formate din hartie de ambalat cu mai multe straturi, lipite cu smoala si gudron i, in
fine, acoperite cu nisip si pietris. Inlocuite la scurt timp cu cartoane cu bitum, aceste acoperiri
permiteau inclinatii limitate si tehnici de lipire usor de realizat. Pretul si greutatea lor convenabile le-au
favorizat raspandirea. Aceste acoperiri din gudron si bitum au creat premisele pentru realizarea, pe de
o parte, a acoperisurilor plane, care au devenit repede de o importanta fundamentala pentru
arhitectura moderna iar, de cealalta parte, pentru tiglele bituminoase care s-au dezvoltat peste ocean.
Aruncand o privire in trecut se poate spune, fara indoiald, ca tehnica actuala a materialelor
bituminoase folosite pe acoperisul inclinat se bazeaza in mare parte pe inventiile secolului al XIX-lea si
ca progresele desfasurate sunt, in general, identificabile in automatizarea proceselor de productie si in
calitatea produsului.

Invelitorile pot fi clasificate in baza metodelor de asezare in:

Acoperiri discontinue

Invelitoarea discontinua este constituita din diferite elemente care, datorita modului in care
sunt instalate intre ele si datorita inclinarii planului de asezare, asigura impermeabilizarea. De obicei
sunt enumerate astfel:

= acoperiri din tigla cu caramida
acoperiri din tigla din ciment
acoperiri din placi de fibrociment
acoperiri din lespezi de piatra
acoperiri din materiale plastice
acoperiridin tigle bituminoase
acoperiridin cupru
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Acoperiri continue

Invelitoarea continua este realizata din elemente mult mai ample sudate impreuna in timpul
montarii, in asa fel incat sa asigure impermeabilizarea la orice inclinare a acoperisului. Acoperirile
continue sunt:

= acopeririimpermeabilizante la rece
acopeririimpermeabilizante la cald
acopeririimpermeabilizante cu membrane sintetice
acopeririimpermeabilizante cu membrane bituminoase
acoperiri de tabla din otel zincat, cupru, aluminiu etc.

XK R R

TIGLE BITUMINOASE, SEMNE ISTORICE

Originea produsului industrial ,tigle bituminoase” cunoscut de altfel ca “tegole” trebuie cautata
in America de Nord in timpul migratilor europene. Aici colonistii, desi aveau cunostinte si experiente de
productie bogate, invatate in secole de activitate pe vechiul continent, au trebuit sa dezvolte noi
tehnologii conforme cu conditiile ambientale diverse si extreme ale vastului si eterogenului teritoriu
american.

Productia de tigle bituminoase, pana in secolul al XVIII-lea s-a dezvoltat in mod artizanal si a
avut un progres important in secolul al XIX-lea datorita mai ales noii revolutii industriale si dezvoltarii
retelei feroviare in America de Nord, care a permis schimbul rapid si economic a tot ceea ce era
transportabil printre care si tiglele. Cresterea cererii a determinat aceasta industrie sa caute noi solutii
si noi metode de lucru pentru diminuarea tot mai mare a costurilor si in acelasi timp cresterea
productiei si a fiabilitatii, dezvoltandu-se astfel o adevarata industrie a tiglelor bituminoase.

In 1840, in plind revolutie industriald, un intreprinzdtor abil, inspirdndu-se din prelucrarea
sindrilelor din cedru care pana in acel moment erau facute impermeabile cu ajutorul unei rasini
obtinuta din pin, a inlocuit mai intai rasina cu un gudron produs prin prelucrarea carbonului, apoi
lemnul cu fetru si cartoane mai usor de reperat si standardizat.

Aceasta idee genialad a dus la o dezvoltare importanta a acestei industrii avand in vedere c3a, pe
deoparte acest gudron era foarte convenabil garantand impermeabilitatea si rezistenta in timp, iar pe
de alta parte reciclarea unui deseu.

La un moment dat, dupa diferite experimentari, s-a trecut la folosirea asfaltului (ceea ce la noi
se obisnuieste a se indica prin bitum), un derivat din petrol obtinut din zacaminte naturale. In aceasta
perioada se asista la un adevarat boom in productia de tigle bituminoase, datorat atat dezvoltarii
tehnologice cat si cresterii cererii.

Cu timpul au fost perfectionate metodele de fabricare ale acestui produs, prelucrarea
bitumului, procedura de impermeabilizare a tiglei, tdierea regulata a formelor fiecarei tigle printr-un
sistem de role cu cutite, etc.

Tegola Canadese S.A. este producatorul italian care ofera cea mai intinsa si prestigioasa
gama de tigle bituminoase disponibile pe piata mondiala.

Propunerile sale, 16 modele si peste 52 de variante, se caracterizeaza prin amplul domeniu de
folosire, prestatiile ridicate, varietatea culorilor nuantate si varietatea liniei metalice. Acest calitati
reprezinta rezultatul unei continue inovatii pusa in practica de societate inca din 1977, anul inceperii
activitatii sale.

Aceste produse sunt in masura sa satisfaca cele mai diferite cerinte de proiectare garantand
rezistenta la agentii atmosferici, durata in timp, absenta intretinerii, usurinta si rapiditatea montarii si
un deosebit aspect estetic.

Calitatea produsa de societatea Tegola Canadese este rezultatul unui proces de productie
exclusiv care utilizeaza materii prime naturale cu inalte caracteristici, folosite in mod traditional in
domeniul invelitorilor. Controalele la care sunt supuse toate materiile prime si procesele de prelucrare
permit obtinerea unui nivel calitativ ridicat si constant in furnizarea acestui produs.

Aceasta tipologie de tigle reprezinta un produs multilateral si sigur, in ampla gama de solutii
disponibile pentru invelirea acoperisurilor, deosebit de apreciat acolo unde sunt cerinte legate de
estetica sau cerinte legate de inclinarea si forma speciala ale acoperisului.
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Cercetarile efectuate de Tegola Canadese S.A. au contribuit la
dezvoltarea unui produs in masura sa satisfaca cele mai diverse cerinte
de proiectare garantand rezistenta la agentii atmosferici, durata in timp,
absenta intretinerii, usurinta si rapiditatea montarii si un deosebit aspect
estetic.

Caracteristicile care depind de calitatea ciclului de productie (ISO
9001 si ISO 14001) dar mai ales de materiile prime folosite in productia
de tigle bituminoase care pe langa avantajul de a avea un inalt nivel
calitativ, sunt valoroase si datorita stratificarii lor .

In general, structura portanta a tiglei, partea care nu se vede dar
care caracterizeaza produsul si care confera impermeabilitate acestuia,
este constituita dintr-un suport de fibra din sticla si din bitum ,Tia-Juana”,
dar sa vedem mai exact:

Fibra din sticla

Fibra din sticla folosita in productia de tigla bituminoasa, cu
greutatea de 125 g/m2, este suportul de baza care confera stabilitate
dimensionala si rezistenta mecanica (fig. 21).

Bitum

Tegola Canadese foloseste pentru productia tiglelor sale numai si
in exclusivitate bitumuri naturale ,Tia-Juana” de productie venezueleana.
Acest bitum cu structura moleculara de tip ramificat care ofera o mare
stabilitate diferentelor termice cotidiene si rezistenta la razele UV,
garantand, datorita efectului proprietatilor sale fizice, impermeabilitatea
si 0 mai mare durata in timp a tiglelor. In mod special bitumul este
incarcat cu carbonat de calciu pentru cresterea capacitatii sale reologice,
absorbirea substantelor mai volatile pentru ca apoi sa le cedeze lent
marind rezistenta la radiatiile UV.

La modelele PRESTIGE, Tegola Canadese foloseste o structura
consolidata care confera produsului cele mai bune caracteristici
mecanice derivate din grosimea de 5 mm si de folosirea dublului suport
din fibra de sticla. Bitumul folosit este intotdeauna ,Tia-Juana”
venezuelean tratat prin tehnologia exclusiva Tegola Canadese (fig. 22).

Suprafete superioare

Suprafata superioara a tiglelor este constituita din granule
ceramizate pentru modelele Shingles Line si din folie metalica pentru
modelele Metal Line. Functia acestora este dubla, pe deoparte tehnica
(protectia substraturilor de razele UV), iar pe de alta parte estetica; in
mod special gama Tegola Canadese prin cele 16 modele ale sale in peste
52 de variante de culori, permite proiectantului sa se exprime si sa-si
puna in evidenta arhitectura folosind ampla gama de tigle si culori.

Tiglele modelul Shingles Line (fig. 23) folosesc granule ceramizate
pentru protejarea straturilor bituminoase de actiunea razelor ultraviolete
si in acelasi timp dau culoare acestora. Tegola Canadese S.A. produce
direct granulele folosite in productia tiglelor sale, folosind roca bazaltica,
piatra de mare duritate care prezinta o rezistenta ridicata la agentii
atmosferici si este rezistenta UV. Granulele sunt colorate printr-un proces
de vitrificare la temperatura inalta, peste 650 C° cu pigmenti anorganici
pentru a asigura stabilitatea absoluta a culorilorin timp.
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Nisip siliconic

Bitum Tia-Juana oxidat

Fibra din sticld preinpregnata de 125 g

— Bitum Tia-Juana oxidat

Fig. 21

Film polipropilena

Bitum Tia-Juana oxidat

Fibré din sticla preinpregnata de 85 g

Compound
— Fibra din sticld preinpregnata de 8

Granule ceramizate

Pastile termoadeziv

Fig. 23
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Linia Metal Line (fig. 24-25-26) este o gama de tigle cu suprafata acoperita de o folie subtire
de metal care poate fi din cupru purla 99,7% disponibila in variantele sale:

- cupru natural (care sufera un proces normal de oxidare )

- cupru protejat cu vopsea transparenta ,, Star”

Fig. 24
Cupru natural si Star

-tratat pentru anticizare ,,Antique”

N

Fig. 25
Cupru Antique

Banda autoadeziva
Folie subtire din cupru 70 p anticizata

-sau cu folie din Zinc-Titan avem modelul ZT.
N\ ™\

Fig. 26

Aceasta gama garanteaza stabilitate, robustete si chiar flexibilitate tiglelor si este indicata
pentru toate acoperirile, atat in centrele istorice cat si la tara, pentru ca se gaseste intr-o perfecta
armonie cu istoria si cu mediul inconjurator,inserandu-se cu discretie si clasa dand ,prestigiu
acoperisurilor”, prin colorarea traditionala verzuie cu patina autoprotectoare de oxid care se
formeaza pe cupru in contact cu agentii atmosferici sau reflexele argintii ale zinco-titaniului.

Pentru informatii complete privitoare la produse si la posibilele variante ale acestora
consultati www.tegola.ro.
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METODE DE APLICARE

Punerea in opera a produsului Tegola poate fi efectuata pe diferite tipologii de suport, beton,
plywood, scadndura, termoizolanti sau tabla, importanta este determinarea tehnologiei de aplicare a
produsului si ca planul de asezare a tiglei sa fie coplanar, intr-o stare buna de pastrare (atunci cand nu
este nou) si stabil in timp.

Pe planul de asezare pe care pot fi batute cuie, tiglele bituminoase se aplica si se fixeaza
utilizand cuie cu capat lat (fig. 27) cu aderenta imbunatatita cu o lungime cuprinsa intre 25-35 mm, in
functie de grosimea suportului.

Pe suprafetele la care nu se folosesc cuiele se foloseste membrana bituminoasa ca un colant
intre planul de aplicare si tigla (fig. 28). Invelitoarea este aplicata in aderenta totala pe planul de
pozitionare prin folosirea arzatorului cu gaz. Tigla la randul ei va fi aplicata la flacara incalzind
membrana. Membrana bituminoasa aleasa, modificata cu polimeri elastoplastomerici cu inalt punct de
inmuiere, trebuie sa asigure o buna aderenta atat pe suport cat si pe tigla si sa garanteze stabilitatea in
timp. Trebuie sa aiba o buna adezivitate, rezistenta la tractiune, elasticitate, siin plus o compatibilitate
a bitumului cu Tegola. Membrana bituminoasa furnizata de Tegola Canadese S.A. raspunde din plin
acestor cerinte.

Folosirea acestor doua metode de pozare permite aplicarea Tegolei chiar si pe falde concave,
convexe sau pe cupole in care inclinarea poate varia de la 2° la 87°. Tocmai pentru ca vorbim despre
panta vrem sa amintim faptul ca, cu ajutorul Tegolei realizam o invelitoare discontinua impermeabila
datorita suprapunerii elementelor si a inclinarii planului. Asadar, de la o inclinare definita (mai mare de
159 sau 25%, depinde de modelul de Tegola, pentru care recomandam consultarea Anexei 1 de la
pagina 59) invelitoarea este impermeabila prin simpla suprapunere in timp ce, sub inclinarile de mai
sus, si indiferent de tipul suportului, Tegolele trebuie sa fie aplicate prin folosirea unei membrane
bituminoase ca un substrat impermeabil si de fixare.

Fig. 27 Fig. 28
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